EK-1
INSAAT GENEL TEKNIiK SARTNAMESI

| - GENEL

Insaat Genel Teknik Sartnamesinin bazi maddeleri yeniden diizenlenmis, bazi maddeler ilave
edilmis, Makine Tesisatt Genel Teknik Sartnamesi ve Elektrik Tesisati Genel Teknik Sartnamesi
yeniden hazirlanmig, 30.06.2007 tarih ve 26568 miikerrer sayilt Resmi Gazete’de yayimlanarak
uygulamaya konulmustur.

Bu defa, Insaat Genel Teknik Sartnamesinin 21., 26. ve 27. maddeleri degisen kosullar ve
teknolojik gelismelere paralel olarak yapilan ¢calismalar sonucu yeniden hazirlanmistir.

Yapilan bu ¢alisma ile Insaat Genel Teknik Sartnamesinin;

1) 21. maddesinde yer alan “Cam ve Takilmast Genel Teknik Sartnamesi” iptal edilerek yerine
“Y-21 Cam Isleri” olarak,

2) 26. maddesinde yer alan “Aliiminyum ve Aliiminyum Imalat Isleri Genel Teknik
Sartnamesi” iptal edilerek yerine “Y-26 Aliiminyum Imalat Igleri” olarak,

3) 27. maddesinde yer alan “Sert Plastik (PVC) Profilleri ve Bu Profillerle Yapilan Dograma
Imalati Genel Teknik Sartnamesi” iptal edilerek yerine “Y-27 Sert Plastik (PVC) Profillerle Yapilan
Dograma Isleri” olarak,

Yeniden diizenlenmistir.

I1- INSAAT GENEL TEKNIiK SARTNAMESI
Y-21 CAM ISLERI

21.1 Kapsam

Bu teknik sartname; yapilarda kullanilan ve sartnamesine uygun olarak yapilmis dogramalara;
standartlarina uygun cam levha, lamine cam, lamine emniyet cam1 ve cam esaslh yalitim birimlerinin
takilmasi, cam tugla (blok) ve cam parke uygulamalari ile ilgili teknik esaslar1 kapsar.

21.2 Tanim

21.2.1 Cam levhalar

21.2.1.1 Yiizdiirme (float) cam

Bir metal banyo iizerinde siirekli dokme ve yiizdiirme yontemi ile elde edilen, paralel ve
parlatilmis ylizeylere sahip, diiz, saydam, renksiz veya hafif renkli soda-kireg silikat cam.

21.2.1.2 Cekme diiz cam

Baslangicta diisey olarak, daha sonra ise yatay olarak siirekli ¢ekilerek elde edilen, kalinligi
her tarafinda aynu, iki yiizeyi de alevle parlatilmis, diiz, saydam, renksiz veya hafif renkli soda-kire¢
silikat cam.

21.2.1.3 Desenli cam

Stirekli dokme ve haddeleme ile elde edilen diiz, yar1 saydam, renksiz veya hafif renkli soda
kireg silikat cam.

21.2.1.4 Desenli telli cam

Camin imalat1 esnasinda cam biinyesi i¢inde kalan biitiin kesisme noktalar1 kaynak yapilmis
celik bir orgii ihtiva eden siirekli dokme ve haddeleme ile elde edilen diiz, yar1 saydam, renksiz veya
hafif renkli soda kireg silikat cam. Yiizeyler, desenli veya diiz olabilir.

21.2.1.5 Parlatilmis telli cam

Desenli telli camin yiizeylerinin taglanmasi ve perdahlanmasi ile elde edilen, paralel ve
parlatilmis ylizeylere sahip, diiz, saydam, renksiz veya hafif renkli soda kireg silikat cam.
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21.2.1.6 Telli veya telsiz kanal sekilli cam

Siirekli dokme ve haddeleme ile elde edilen U seklinde bigimlendirilmis diiz, yar1 saydam,
renksiz veya hafif renkli, telli veya telsiz soda-kireg silikat cam.

21.2.2 Lamine cam

Bir cam levhanin bir veya daha fazla cam levha ve/veya seffaf plastik levha ile bir veya daha
fazla ara tabaka vasitasiyla birlestirilmesinden ibaret cam

21.2.3 Lamine emniyet cami

Camin kirilmast durumunda cam pargalarinin sagilmasini onleyen, delinme agikligini ve
camin bir taraftan diger tarafina madde ge¢isini sinirlayan ve kesme veya batma sonucu olan
yaralanma riskini azaltan ara tabakaya sahip olan lamine cam.

21.2.4 Cam esash yalitim birimi

Cevresi boyunca hava sizdirmaz hale getirilen, mekanik olarak kararli ve dayanikli, bir veya
daha ¢ok sayida ara bosluk ¢itas1 (aralayici) ile birbirinden ayrilan ve en az iki cam levhadan olusan
birim

21.2.5 Cam tuglalar (bloklar)

Duvarlar vb. gibi, diisey yapt elemanlarinda kullanilan, kaliplanarak elde edilmis, hava
gecirmez, bosluklu cam malzemeler.

21.2.6 Cam parkeler

Dosemeler vb. gibi, yatay yapt elemanlarinda kullanilan, bosluksuz veya bosluklu,
kaliplanarak elde edilmis cam malzemeler.

21.2.7 Cam macunu

Camin tahta veya metal gercevelere tutturulmasinda ve ahsap c¢ergeveler tlizerindeki delik,
cukur ve catlaklarin doldurulmasinda kullanilan, bezir yagi, pigment ve dolgu maddesinin (genellikle
kalsiyum karbonat) karistirilmasiyla elde edilen bir maddedir.

21.3 Uygulama Esaslar:

21.3.1. Cam levha, lamine cam, lamine emniyet cami ve cam esasli yalittm birimleri
standardlarinda verilen boyut, kalinlik ve riizgar yiikii iliskisi ¢izelgelerine uygun olarak
kullanilacaktir. Bir yiizii diiz, diger yiizii desenli veya 6zel dokuya sahip (girinti, ¢ikint1 vb), renkli
veya renksiz, yar1 saydam, diiz camlara kiyasla daha gevrek ve kirilgan olan desenli cam levhalar
standardina uygun olarak ve 2 m2'den biiyiik olanlar1 idarece kabul edilen 6zel teknik sartnamesine
uygun olarak kullanilabilir.

Yukarida tanimlanan her boyutta ve her renkteki cam levhalar idarece kabul edilen 6zel teknik
sartnamesine uygun olarak kullanilabilir.

21.3.2. Cam levhalar sehim ve takma toleranslar1 ile sabit veya hareketli olmalar1 bakimindan
idarece tasdikli projesinde ve sartnamesinde dogramalar i¢in Ongoriilen mukavemet, yalitim vb
performans 6zelliklerinden ilgili olanlar1 saglayacak sekilde secilecek ve bu konuda ihtisas sahibi
kisiler tarafindan takilacaktir.

21.3.3. Cam levhalar idarece tasdikli projesinde ongoriilen gerceve boyutlarina uygun olacak,
ayni ¢ercevede veya mahalde ayni fabrika cami takilacak, kirik, catlak veya ekli levha
kullanilmayacaktir.

21.3.4. Camin dogramaya oturacagl ve yaslanacagi satihlar diizgiin olacak, ¢ivi vb ¢ikintilar
ile yag, asit vb ingaat artiklar1 bulunmayacaktir. Camlar yerlerine zorlanarak, pegli veya dengesiz bir
sekilde oturtulmayacaktir. Cam levhalarin kenar ve koseleri derin dis birakacak, pul atacak sekilde
veya kopararak kesilmeyecektir. Cam esasl yalitim birimleri higbir nedenle kesilmeyecektir. Cam,
macun yatagi icinde serbestce oturmali, yatak i¢inde genlesme ve dograma yiikleri nedeniyle mevzii
yiiklenmeye yol agmayacak sekilde hareket edebilmelidir.

21.3.5. Camlar idarece tasdikli projesine ve sartnamesine uygun olarak hazirlanmis yuvalara
takilacak; camin cam yuvasi i¢ginde kalan kismi, yuva derinliginin ticte ikisi kadar olacaktir. Cerceve
ile cam arasindaki bosluk hi¢bir yerde 3 mm.’yi gegcmeyecektir.
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21.3.6. Idarece tasdikli projesinde ve varsa idarece kabul edilen &zel teknik sartnamesinde
aksi ongdriilmemis ise; citali ve ¢itasiz cam takilmasi asagidaki sekilde yapilacaktir:

a) Citasiz cam takilmasinda cam yuvasi plastik (silikon) macun ile macunlanip cam levha
yerlestirilecek, koselerden en ¢cok 10 cm. uzakliktan baslayarak en ¢ok 20 cm araliklara, ahsap
cercevelerde kiiciik basli tel ¢iviler, metal ¢ercevelerde bu amacgla 6zel olarak imal edilmis metal,
plastik veya emprenye edilmis sert agac¢ tirnaklar ile idarece tasdikli projesine uygun olarak tespit
edilecektir. Cam levhanin kenarlarinda bosluk kalmayacak, 45 derece egim olusturacak sekilde
macunlama tamamlanacak; ¢ivi vs tirnaklar tamamen macun ile ortiilecektir. Cam esashi yalitim
birimleri ve uzun kenar1 80 cm'den biiylik veya 5 mm ve daha kalin olan cam levhalar ¢itasiz olarak
takilacaktir.

b) Cita ve macun ile cam takilmasinda, cam yuvasi plastik macun ile doldurulacak, cam levha
yerlestirilecek, cam ile arasi tamamen plastik macun ile doldurularak cita takilacaktir. Ahsap
cergevelerde kullanilacak ahsap citalar kiigiik baslt tel civilerle, diger ¢ercevelerin ¢italar1 idarece
tasdikli projesinde baska bir teknik belirtilmemisse paslanmaz vidalarla kdselerden en ¢ok 10 cm
uzakliktan baslayarak en ¢ok 35 cm. araliklarla tespit edilecektir. Idarece kabul edilen 6zel teknik
sartnamesinde Ongoriilmiisse dis cephelerdeki dogramalarin dig yiizlerine uygulanan plastik cam
macunlari, izerlerinde 2 mm. kalinlikta plastik vb. macun uygulanarak korunacaktir.

Citali cam takilmasinda macun yerine conta kullanildig: takdirde, tasdikli proje ve varsa 6zel
teknik sartnamesi dikkate alinacaktir.

Cam ¢italar1 kolayca sokiilebilir ve yeniden takilabilir olacaktir.

21.3.7. Cergevesiz camlar, 6zel madeni tertibatlarla siirme veya kanath olarak yapilabilirler.
Bunlar hi¢bir zaman 10 mm.’den ince olmayacaktir.

21.3.8. Cam levha ve cam esasli yalitim birimlerinin her bir cam levhasi en az 3 mm kalinlikta
olacaktir.

21.3.9. Standardina uygun cam esasl1 yalitim birimlerini olusturan cam levhalar arasinda nem,
toz, macun artig1 vb. bulunmayacak, cam levhalar arasindaki bosluk ile dis atmosfer arasinda
sizdirmazlik saglanmis olacaktir.

21.3.10. Ahsap ve demir dogramalarda, cam levhalar astar ve birinci kat boya
uygulanmasindan sonra takilacaktir.

21.3.11. Cam takildiktan sonra cam artiklar1 ve kiriklar1 birakilmayacak, takilan camlarin
tizerine kolayca goriilebilecek boyutlarda ve sonradan kolayca ¢ikarilabilecek 6zel bantlar veya diger
uygun malzeme yapistirilacaktir.

21.3.12. Camlarin dogramasiz olarak veya yapisal yiikler tagimak {tizere Ozel olarak
tasarimlandig striiktiirel camlama sistemleri dahilindeki montaj konular1 sistemlerin kendi biitiinligi
icinde ele alinacak, idarece tasdikli projesi ile uyumlu olacaktir. Bina ve dograma hareketleri ile
sehimlerin camlar1 etkilememesi i¢in birbirine komsu malzemelerin 1s1l genlesme katsayilari ve
yeterli montaj paylar1 dikkate alinmis olacaktir.

21.3.13. Cam macunlar standardina uygun olacak, macun her tarafta ayni kalinlikta ve
muntazam siiriilmiis olacak, cam ve gergeve yiizeyine yapisacak, kullanildiklar1 yerler i¢in dngoriilen
nem, sicaklik degisimlerine, su ve gilines 1sinlarina dayanikli olacak, zamanla sertlesmeyecek,
akmayacak ve catlamayacaktir.

Macunlar cam ve c¢ergevenin ¢evre kosullari nedeniyle kisalma, uzama ve esnemelerinden
etkilenmeyecek elastiklikte olacak, yapistiklar1 yilizeylerden ayrilmayacak, temas ettikleri diger
malzemede bozulmaya yol agmayacaktir. Macunlarin ylizeyleri pliriizsiiz olacaktir.

21.3.14. Bu teknik sartname kapsaminda kullanilacak cam bloklar, standardina uygun, cam
tugla olarak adlandirilan, tasiyici olarak kullanilmayan i¢i bos cam bloklar olacaktir. Cam bloklar
Y.19-Kargir Isleri Genel Teknik Sartnamesindeki kurallara uygun olarak derzli veya derzsiz

-3-



oriilecektir. Idarece tasdikli projesinde baska bir 6l¢ii 6ngdriilmemis ise, her iki sirada bir 8 mm.
capinda beton ¢elik takviye ¢ubugu ile duvarin yatay ve diisey denge baglantilar1 konulacaktir.

En iist siradaki bloklar ile diger yap1 elemanlar1 arasinda 1 cm'den az olmayan bir bosluk
birakilacak; bu bosluk idarece tasdikli projesinde aksi 6ngoriilmemis ise elastik dolgu malzemesi ile
doldurulacaktir.

21.3.15. Cam parkeler idarece tasdikli projesine uygun olarak, celik profil vb ile yapilan
tasiyici 1zgara lizerine, ¢imento harci (1:4, ¢cimento : kum) veya asfalt ile yerlestirilecektir. Parkelerin
kenarlar1 1zgaraya diizgiin olarak oturacak, mevzii yiiklenmeler onlenecektir. Izgara ve parkelerin
arasinda bosluk kalmamasi ayrica su sizdirmazliginin temini igin, 1zgara ile parkelerin arasina
¢imento harci veya asfalt doldurulacaktir.

21.3.16 Uygunluk Kriteri

Yapilarda kullanilan camlarin uygunlugu, Tiirk Standartlar1 ve/veya uygulamaya konulmus
Avrupa Birligi standartlarinda verilmis kriterlere gore degerlendirilecektir.

21.3.17 Tigili Standartlar ve Teknik Sartnameler

TS EN 572-1 (Nisan 2006) Cam - Yapilarda kullanilan - Temel soda kire¢ silikat cam
mamuller - Bolim 1: Tarifler, genel fiziksel ve mekanik 6zellikler

TS EN ISO 12543-1 (Subat 2001) Cam - Yapilarda Kullanilan - Lamine Cam ve Lamine
Emniyet Cami- Boliim 1: Tarifler ve Bilesenlerin Ag¢iklanmasi

TS 3539-1 EN 1279-1 (Aralik 2005) Cam - Yapilarda kullanilan - Cam esasl yalitim birimleri
- Boliim 1: Yalitim biriminin tanimlanmasi i¢in genel 6zellikler, boyut toleranslar1 ve kurallar

TS 2962-1 EN 1051-1 (Nisan 2005) Cam - Yapilarda kullanilan - Cam tugla (blok) ve
parkeler - Boliim 1: Tarifler ve 6zellikler

TS 11602 (Nisan 1995) Cam Macunu
Y.19 - Kargir isleri

Y.26. ALUMINYUM IMALAT iSLERI
26.1- Kapsam

Bu teknik sartname; yapilarda kullanilan 1s1 yalitimli ve yalitimsiz aliiminyum malzemelerle
yapilan kapi, pencere, camekan vb dograma isleri (g¢erceve, kasa, kanat) ile asma tavan, ¢at1 Ortiisi,
bina cephelerinin kaplanmasi ve dilatasyon fugas1 uygulamalari ile ilgili teknik esaslar1 kapsar.

26.2- Tanim
26.2-1 Serit ( Rulo)

Sabit kalinlig1 0,20 mm.nin iizerinde olan, genellikle kenarlar1 diizeltilmis rulo halinde teslim
edilen, dikdortgen kesitli, yass1 haddelenmis tiriin. Seridin kalinligi, genisliginin onda birini gegmez.

26.2-2 Levha / Platina

Kenarlar genellikle testereyle kesilerek diizeltilmis, diiz plaka bi¢ciminde teslim edilen, levha
icin sabit kalinlig1 0,20 mm - 6 mm arasinda, platina i¢in 6 mm.nin iizerinde, dikdortgen kesitli,
haddelenmis yassi tiriiniin kalinlig1, genisligin onda birini gegmez.

26.2-3 Profiller

Uzunlugu boyunca sabit bir keside sahip; cubuk, tel, boru, serit veya levhadan farkli olan
genellikle ekstriizyonla iiretilen, yogrulma ile bi¢gimlendirilmis {irin. Genellikle diiz boylar seklinde,
bazen de rulo seklinde verilir. Kesitinin bigimine bagl olarak Ekstriizyon, hassas, dolu veya ici bos
profil olarak da adlandirilabilir.



26.2-4 Cubuklar

Diiz boylar seklinde teslim edilen, uzunlugu boyunca kesidi sabit, i¢i dolu, bi¢gimlendirilmis
iirtin. Kesitler yuvarlak, oval, kare, dikdortgen, eskenar iiggen veya diizenli ¢cokgen olabilir. Kesidi
kare, dikdortgen, liggen veya cokgen olan {iriinlerin uzunlugu boyunca koseleri yuvarlatilabilir.
Cubuklar bobin halinde verilebilir.

26.2-5 Tel

Kangal halinde teslim edilen, uzunlugu boyunca kesidi sabit, bigimlendirilmis {iriin. Kesitler
yuvarlak, oval, kare, dikdortgen, eskenar liggen veya diizenli cokgen olabilir. Kesidi kare, dikdortgen,
licgen veya ¢okgen olan iiriinlerin uzunluklar1 boyunca koseleri yuvarlatilabilir.

26.2-6 Borular

Uzunlugu boyunca degismeyen kesidinde sadece bir bosluk bulunan, et kalinlig1 sabit, diiz
boylar veya kangal halinde teslim edilen i¢i bos bi¢imlendirilmis iiriin. Kesitleri, yuvarlak, oval, kare,
dikdortgen, eskenar iiggen veya diizenli cokgendir ve i¢ kesitleriyle dis kesitlerinin esmerkezli
olmalar1 ve ayni bigime ve yone sahip olmalari sartiyla koseleri, uzunluklar1 boyunca yuvarlatilabilir.
Borular, delinerek, sekillendirilerek ve sac veya seridi birlestirerek de yapilabilir.

26.2-7 Lamel

Yapistirma islemi Oncesinde kesilmis ve yiizey levhasina dik sekilde yerlestirilen elyafla
cevrilmis, mineral yiinden ¢ekirdek malzemesi.

26.2-8 Sandvi¢ panel

Is1 yalitim1 saglayan bir malzeme olan cekirdek ile ¢ekirdegin her iki tarafina yerlestirilen iki
metal yiizeyden olusan; bu {i¢ bilesenin, yilik altinda kompozit olarak hareket edebilecegi sekilde,
sikica, birbirlerine yapistirilmasiyla ortaya ¢ikan yapt mamulii.

26.2-9 Kendini tasiyan panel

Kendi agirligin1 ve aralikli yapisal mesnetlere oturan paneller halindeyken tizerine etkiyen
biitiin ytikleri (kar, riizgar, dahili hava basinci gibi) malzeme ve sekil 6zellikleri ile tasiyabilen; bu
yiikleri mesnetlere aktaran panel

26.2-10 Ana ve yardimet profiller

Ana profiller: Bir veya iki yana agilir, siirme, katlanir ve ¢akma kapilar, yatay veya diisey
eksende hareketli kanatli her tiirlii, katlanir kanatli, kontrpuali pencereler vb dogramalarda kullanilan
iist baslik, alt baslik, yan kayit (seren), yatay ara kayit ve diisey ara kayit profiller,

Yardimci profiller: Cam, bini, yagmurluk, genisletme, 6rtme (aplik ve dekoratif) c¢italari, her
tiirlii kayit ve/veya basliklara ve/veya levha iizerine tespit edilen camli/camsiz veya levha arasinda
dolgu olarak kullanilan 1zgara, kafes vb sekilde birlestirilen profiller, bag profili vb profiller olarak
adlandirilir.

26.3 Uygulama Esaslari
26.3.1 Genel Hususlar

26.3.1.1. Aliiminyum profil malzemeler imalata girmeden dis etkenlerden korunmus olacaktir.
(renkli veya natiirel anodik oksidasyon, 6zel firin boya vb.) Aliiminyum levhalar natiirel olarak da
kullanilabilir.

26.3.1.2. Aliiminyum malzemeler ile birlikte kullanilmasi gereken demir, ¢elik gibi elemanlar
da ( kor kasa vb.) korozyona kars1 korunmus olacaktir.

26.3.1.3. Profiller iizerindeki biitiin aksesuar ve baglanti elemanlar1 yerleri 6zel kalip ve
sablonlar yardimi ile kopya freze makineleri ve presler kullanilarak acilacaktir.

26.3.1.4. Montaj tiim 1slak insaat islerinden sonra olacak, yerine konulan dogramalar her tiirlii
Insaat faaliyeti tamamlanincaya kadar korunacaktir.
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26.3.1.5. Imalat ve montaj isleri, 1. siif is¢ilikle yapilacaktir.
26.3.2 Aliiminyum Dogramalar

26.3.2.1. Aliiminyum dograma, mutlak surette gerekli teknik bilgi ve teknolojiye sahip atdlye
veya fabrikada imal edilecektir.

26.3.2.2. Biitlin aliiminyum dogramalar, riizgar yiiklerine gore yeterli mukavemette se¢ilmis
cam, 1s1 cam gibi elemanlarin montajina imkan veren Ozel kesitteki aliiminyum dograma
profillerinden imalat¢1 tarafindan yerinde alinmis veya tespit edilerek zapta baglanmis Slgiilere gore
imal edilmis olacaktir.

26.3.2.3. Aliiminyum dogramalarin 45° lik kose birlesmeleri, 6zel aliiminyum kose takozlarin
preslenmesi sureti ile yapilmali. Preslenmeden evvel profil kesit ylizeyleri yapistirict nitelikte silikon
veya epoksi macun ile yalitilmis olacaktir.

Is1 yalitiml1 aliiminyum profillerle imalatta da 45° lik kose birlesmeleri ve diger baglantilar i¢
ve dis profillerde ayri elemanlar kullanilacaktir. Dogramalarin hareketli bdliimlerinde dograma
sistemine gore icte dista 45° derece kesilerek yapistirilmalidir. Kullanilan fitiller kanatlarda kasilma
meydana getirmemelidir. Yatay veya diisey profil birlesmelerinde silikon mastik kullanilacak,
ozellikle yatay elemanlar iizerinde bulunan vida ve perginler silikonlanmis olacaktir.

26.3.2.4. 6.00 m. boya kadar profiller eksiz ve tek parca olacaktir. Miitemadi pencere
dogramalarinda aliiminyum malzemenin genlesme Ozelligi goz Oniine alinarak izolasyon temin
edilmis dilatasyonlar meydana getirilmis olacaktir.

26.3.2.5. Kanath dogramalarda teskil edilecek su tahliye delikleri direkt riizgar etkisine karsi
plastik kapaklarla kapatilmis olacaktir. Is1 yalitimli profillerle imal edilmis dogramalarda mentese,
aksesuar gibi elemanlar 1s1 kopriisii teskil etmemis olacaktir.

26.3.2.6. imalata baslamadan evvel onayl sistem ve detaya uygun imal edilmis tip numune
dograma; standartlara gore test edilerek, riizgar basincina direnci, su geg¢irimsizligi, se¢ilen profilin
kesit yeterliligi, izolasyonlu profillerle yapilmis dogramalarda i¢-dis yiizey 1s1 farklar tespit edilerek
imalata baslanacaktir.

Testlerden iyi sonu¢ alinmadig: takdirde, idarenin onayi ile sistem ve detaylarda degisiklik
yapilarak testler uygulanacaktir. Bu sonuclardan sonra idare imalatin numuneye uygun olup
olmadigin1 kontrol edecektir.

26.3.2.7. Dogramalarin idarece tasdikli projesinde belirtilen dlgiilerde olmasi ve yiizeylerde
carpiklik, egiklik vb bulunmamasi saglanacaktir. Hareketli dograma elemanlarinin biitiin kenarlarinin
sabit elemanlara diizgiin yayili olarak yaslanmasi gereklidir. Idarece tasdikli projesinde aksi
belirtilmemisse, kap1 kasa ve kanatlarinda koseler dik acili olacaktir. Dograma yiizlerinde carpiklik
ve intibaksizlik olmayacaktir.

26.3.2.8. Aliiminyum dograma ana profillerinin kesimlerindeki et kalinliklari, baglant1 ve
birlestirme bolgelerinde 2 mm'den az olmayacaktir.

26.3.2.9. Dogramalar mevcut bir demir kor kasaya monte edilecekse, iki malzemenin temasin
onleyecek (PVC pestil, boya, vb.) tedbir alinacaktir. Is1 yalittmli dogramalarda, kor kasalarin veya
kargirin icteki aliiminyum profile direk temas1 dnlenecektir.

26.3.2.10. Dogrudan beton alinlarina takilacak dogramalar i¢in metal diibel, kagir alinlarda
metal kenet kullanilacaktir. Montajda kullanilacak baglanti elemanlar1 gizli olacak, vida per¢in vb.
goriilmeyecektir.

26.3.2.11. Dogramalar her boyutta sakul ve terazisinde olacak, yeterli sayida baglant1 eleman1
kullanilacaktir.

26.3.2.12. Dograma ile bina arasi bosluklari hava kosullarindan etkilenmeyen doldurucu ve
yapiskan 6zelligini kaybetmeyen silikon macun ile kapatilarak hava ve su sizdirmazlig1 kesin olarak
saglanacaktir.
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26.3.2.13. Dograma montajindan sonra kor kasalar agikta kalmayacak, uygun bir mastik
macunu veya gerekirse detay tadilati yapilarak ilave aliiminyum profillerle kaplama temin edilecektir.

26.3.3 Aliiminyum Asma Tavanlar

26.3.3.1. Asma tavanlarda kullanilan galvanizli ¢elik aski takimi en az 4 mm capinda 6zel
ayarl gelikten imal edilmis olacak, tasiyici profiller bu aski takimlari ile istenilen kottaki diizeyde
teraziye alinarak asilacaktir.

26.3.3.2. Tastyict profiller, aliminyum lameller ile yapilan asma tavanlarda; 1,00 - 1,25 m.
araliklarla, aliminyum plakalar ile yapilan asma tavanlarda; plaka ebatlarina uygun araliklarla tavana
tespit edilecek sekilde yerlestirilecektir.

26.3.3.3. Aliiminyum lameller ile yapilan asma tavanlarda; firin boyali ve ¢ift tirnakli L, U, T
profiller kullanilacak, bu profillerin {izerine en az 0,50 mm. 6zel alasimli aliminyum levhadan mamul
kromatize edilmis ve dis yiizleri istenilen renkte eloksal veya firin boyali diiz kismi istenen genislikte
kalacak sekilde biikiilmiis aliiminyum lameller, aralar1 1,5 veya 2,0 cm. derz boslugu birakilmak
tizere tirnaklar yardimiyla tespit edilecektir.

Baski ¢itali asma tavanlarda, derz bosluklart en az 0,30 mm 6zel alasimli aliminyum levhadan
U seklinde biikiiliip kromatize edildikten sonra eloksal veya firin boya yapilmis 6zel profillerle
kapatilacaktir.

Acilan elektrik armatiirleri veya tesisat delikleri kenarlar1 aliiminyum profiller ile
bitirilecektir.

26.3.3.4. Aliiminyum plakalar ile yapilan oturmali sistem asma tavanlarda; T ana ve ara
tastyici profiller kullanilacak, bu profillerin iizerine en az 0,50 mm kalinliginda idarece onaylanmis
proje ve detaylarina uygun ebatlarda aliminyum plakalar yerlestirilecek ve tavan kenarlari en az 0,50
mm kalinliginda L profiller ile doniilecektir.

26.3.3.5. Aliiminyum plakalar ile yapilan sarkmali sistem asma tavanlarda; T ana ve ara
tastyici profiller kullanilacak, bu profillerin iizerine en az 0,50 mm kalinliginda idarece onaylanmis
proje ve detaylarina uygun ebatlarda aliiminyum plakalar yerlestirilecek ve tavan kenarlar1 en az 0,50
mm kalinliginda Z profiller ile doniilecektir.

26.3.3.6. Aliminyum plakalar ile yapilan gizli tastyicili sistem asma tavanlarda; galvanizli
sacdan mamul gizli tasiyici profiller kullanilacak, bu profillerin altindan en az 0,50 mm kalinliginda
idarece onaylanmis proje ve detaylarina uygun ebatlarda tirnakli aliiminyum plakalar yerlestirilecek
ve tavan kenarlar1 en az 1 mm kalinliginda C profiller ile doniilecektir.

26.3.4 Aliiminyum Cat1 Ortiileri

26.3.4.1. Korozif ortamlarda (azot tesisleri, 1s1 santrallar1 MP baca dumanlar1 altinda kalan
veya denize en ¢ok 300 m. mesafedeki yerlerde) ortama dayanikliligr saglanmig aliiminyum cati
ortiisii levhalar1 kullanilacaktir.

26.3.4.2. Aliminyum levhalar igin tespit eleman1 olarak aliiminyum ve sicak galvanizli gelik
tercih edilecektir.

26.3.4.3. Diiz aliiminyum levhalar uygulanmadan dnce ¢at1 yiizeyi bir kat asfaltla doyurulmus
karton ile, ek yerleri 10 cm bindirmeli ve sicak asfalt ile yapistirmali olarak kaplanacaktir.

26.3.4.4. Standartlarina uygun tek kat oluklu (trapezoidal) aliiminyum levhalar boyuna en az
15 cm. birbiri iistiine gelecek sekilde bindirilecektir. Takim halindeki en az metrik 7 c¢apindaki
trifonlarla asiklara ve ahsap kadranlara tespit edilecek, boyuna bini, aksesuar baglant1 noktalar1 ve
trifon pop percin delikleri silikon ile yalitilacaktir. Kullanilacak aksesuarlar malzeme kesitine uygun
olacak ve en az 0.70 mm. kalinliginda olacaktir.

26.3.4.5. Standartlarina uygun arast cam yiinii dolgulu oluklu (trapezoidal) aliiminyum
levhalarla 1s1 yalitimli cat1 Ortiisii yapilmasi halinde, yukaridaki igslemlere ek olarak alt ve iist
levhalarin arasina en az kullanilacak cam yiinii kalinligina uygun yiikseklikte ve 10 cm. genisliginde
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ahsap kadronlar yerlestirilecek ve bu kadronlar lama ve trifonlar araciligi ile mevcut asiklara
baglanacaktir.

26.3.4.6. Standartlarina uygun poliiiratan enjekte edilmis aliiminyum levhalarla 1s1 yalitiml
cat1 Ortlisii yapilmasi halinde, trapezoidal aliiminyum levhalar ile ayn1 alasim ve kalitede iiretilmis
olan aliiminyum levhalar arasina gerekli teknik bilgi ve teknolojiye sahip fabrika veya atolyelerde
poliiiretan (en az 35 kg/m3 yogunlukta) enjekte edilecektir.

26.3.4.7. Aliminyum levhalar 12 m.’ye kadar olan agikliklarda tek parca, daha biiyiik
acikliklarda ise en az ek yapilacak boyda olacak, boyuna ek yerleri ise ek yeri en az 15 cm. iist {iste
olacak sekilde bindirilecek ve poliiiretan dolgulu kisimlar birbiri ile tam birlesecek sekilde monte
edilecektir.

26.3.4.8. Aliiminyum panellerin yiizeyleri temiz, eksiz ve diizgiin olacak, ¢atlak, delik, lekeli
ve ¢izik olmayacaktir. Enine kenarlar birbiri lizerine bindiginde tam temas etmeli, ayrica bu kisimlara
kesintisiz slinger konularak iceriye toz ve havanin girmesi onlenecek ve bu noktalarda 1s1 kopriisii
olugsmamasi saglanacaktir. Aksesuar olarak kullanilacak mahyalar alt ve iist olmak iizere 2 adet
olmal1 ve bu noktalara politiretan enjekte edilerek catinin 1s1 yalitim olarak biitlinliigii saglanacaktir.

26.3.4.9. Poliiiretan levhalar agiklara trifon vida ile yatayda 4 yerden baglanacaktir.

26.3.4.10. Oluklu aliiminyum levhalar, mevcut cat1 iizerine idarece tasdikli projesine uygun
olarak ve profilleri akis yoniinde olmak iizere tespit edilecektir. Tespit elemani alt1 ve deligi ile pergin
delikleri silikon macun ile yalitilacaktir.

26.3.4.11. Trifon ile tespitlerde genlesmeler ¢at1 Ortiistinii yirtabilir. Bu nedenle trifonun ¢atiya
baglantis1 genlesmeyi alacak Ol¢iide oynak olacaktir. Trifonun levha kesitine temasi dis etkenlere
dayanacak elastik bir rondela ile 6nlenecek ve rondela altindaki delikler silikon macun ile doldurulup
su ge¢irmez hale getirilecektir.

26.3.5 Aliiminyum Cephe Kaplamalari
26.3.5.1 Aliiminyum giydirme cephe kaplamalar1

26.3.5.1.1 Aliiminyum giydirme cepheler; montaj ve uygulama kilavuzlarina uygun olarak
ve/veya yazili olarak onaylanmis detay c¢izimlerine uygun olarak iiretilecektir. Giydirme cephe
sistemi tasarimi, malzeme temini, imalat, iiretim ve montaj iscilikleri, firmanin garantisi altinda ve
montaj i¢in gerekli testler yapilarak eksiksiz olarak is sahibine teslim edilecektir.

26.3.5.1.2 Profiller TSE Kalite belgesine, imalat¢is1 firma aliminyum dogramanin eloksal
islemlerini gerceklestirebilecek iiretim tesisleri de TSE Imalat Yeterlik Belgesine sahip olacaktir.

26.3.5.1.3 Giydirme cephe, projesindeki goriiniise uygun olarak, belirtilen agikliklarda ve her
kat doseme betonuna detaylarda belirtildigi gibi li¢ boyuta ayar imkani1 veren aliiminyum veya
galvanizli ¢elikten mamul ankrajlarla binaya baglanmis ek yerlerinde dilatasyonu saglanmis tasiyici
diisey elemanlar ile bunlar arasinda belirtilen yiiksekliklerde 1s1 cam veya sandvi¢ panel takabilmek
ve bunlar1 tasimak iizere, diisey tasiyict elemanlara 6zel baglanti elemanlar1 ile baglanan yatay
kayitlardan olusacaktir.

26.3.5.1.4 Giydirme cepheyi yapiya ankre etmek sistemi, ddseme veya parapet alnindan diisey
yada, dogseme alt ve istiinden yatay baglamaya uygun olmalidir. Ankraj sistemleri sabit yada ara
mesnet (hareketli mesnet) olarak kullanilacaktir.

26.3.5.1.5 Ankrajlarin binaya baglantilar1 6zel paslanmaz ¢elik diibel ve civatalarn ile
yapilacaktir.

26.3.5.1.6 Profilin ankraja baglantilar1 6zel paslanmaz celik civata, burg, her iki basta aderansi
temin eden Ozel pullarla yapilacaktir.

26.3.5.1.7 Yatay kayit baglantilar1 paslanmaz ¢elik vidalarla baglanacaktir.



26.3.5.1.8 Giydirme cephenin tasiyic1 sistemi standartlara uygun statik hesap yapilarak
belgelendirilecektir. Statik hesaplamalarda cephenin kendi agirligindan daha 6nemli olan riizgarin
cephe lizerinde yaptig1 basing ve emme kuvveti, binanin yiiksekligi, sekli ve cephe lizerine binen
statik ylikiin hesaplanmasinda, aliiminyum diisey tasiyicilarin tek veya iki mesnetli aciklikla cepheye
baglanmis olmasma dikkat edilmelidir. iki mesnetli tasiyicilardan ikinci mesnedin diisey profilinin
1stya bagl hareketini engellemeyecek tarzda kayar mesnet olarak konulmasi gereklidir. Parapetler
dista 6mm reflektif temperli tek cam altinda 1s1 yalitimi detay projelerinde gosterildigi sekilde
yapilacaktir.

26.3.5.1.9 Yangin tutucular diisey veya yatay tasiyicilarin montajini miiteakip yerinde alinan
Olgiilere gore 2 mm galvanizli sactan biikiiliip, parapet alti veya {istlerine cephe profillerine
baglanmadan metalik temasi kesen polyizobutilen bantlarla yanagtirilacaktir.

26.3.5.1.10 Bu levhalarin hem parapet/kiris hem de yatay profiller arasindaki fuga silikon tipi
mastiklenecek ve kesin duman gegirimsizligi saglanacaktir.

26.3.5.1.11 Katlar aras1 ses gegisini onlemek icin her kat kiris seviyesinde yangin kesicinin
tizerinden baglamak iizere doseme kalinlig1 kadar cam yliinii doldurulacaktir.

26.3.5.1.12 Tum aksesuarlar ve bu aksesuarlarda kullanilacak yardimci elemanlar aliiminyum
ile bagdasabilir bir malzemeden imal edilmeli, dis etkilere kars1 paslanmaz, solmaz, ¢izilmez, vb.
benzeri 6zellikler tagimalidir.

26.3.5.1.13 Kose takozlar1 ve T baglantilar1 standardina uygun aliiminyum alagimindan
olacaktir.

26.3.5.1.14 Hava infiltrasyonu ve su izolasyonu ic¢in kayiplarini dnleyen ¢arpma fitiller,
sizdirmazlik fitili ve cam fitilleri elastik deformasyona sahip ve deformasyondan onceki seklini
stiratle alabilen EPDM den imal edilmelidir.

26.3.5.1.15 Bina dis cephesinde goriiniir vida kullanilmayacaktir. Aliiminyum dogramalarda
camlarin yaslandig1 yanaklar EPDM cam fitilleri tutacak sekilde kanalli olacaktir. Carparak yagan
yagmur gecirimsizligi ve fuga gecirimsizligi standart sartlarinda olacaktir.

26.3.5.1.16 Profiller tizerindeki biitiin aksesuar ve yardimci baglanti elemanlari aliminyum ile
bagdasabilir bir malzemeden imal edilecek, dis etkenlere karsi paslanmaz, solmaz, c¢izilmez vb.
ozellikler tastyacaktir.

26.3.5.1.17 Cergeveleri olusturan profillerin yatay-diisey birlesimleri mekanik olarak ge¢cme
profiller ile saglanacaktir. Yatay-diisey birlesimlerinin sizdirmazligi saglanacaktir. Tahliye
boliimlerine giren su, tahliye deliklerinden disar1 atilacaktir..

Yatay da diiz kapak kullanilacaktir. Diiz kapaklar 50 mm O&lgiilerinde, natiirel eloksalli
olacaktir. Kapak alt profiline montaj edilecektir.

26.3.5.2 Aliiminyum kompozit panelden giydirme cephe kaplamalar:

26.3.5.2.1 Kompozit panel alt karkasi diisey ve yatayda tastyici olarak 30X40 mm ebatlarinda
1,5 mm et kalinliginda galvaniz kutu profillerinden imalat1 yapilacaktir.

26.3.5.2.2 Her biri 0,5 mm kalinliginda iki aliiminyum levha arasinda lamine edilmis 6zel alev
almaz mineral katmandan olusan toplam 4mm kalinliginda 1s1 dayanimi, yangina dayaniklilik
sertifikas1 bulunan, goriiniir dis yiizii teknige uygun PVDF boyali olan, alt yiizii en az 5 mikron astar
boyali ve burada iiretim tarihi, kodu yazili olan, ireticisinin kalite belgesi bulunan aliiminyum
kompozit panellerden olusacaktir.

26.3.5.2.3 Kompozit panellerin en 6nemli 6zellikleri, soguk olarak sekil verilebilir olmalidir.
Kanal agma ve katlama metodu, imalat¢inin bilgisayar yazilim programu ile detaylandirilip CNC
makine ile kesilmesi ve katlanacak kenarin i¢ kisminda V seklinde veya dikdortgensel bir kanal agilir.
Cekirdegin bir parcasi alt kapaklama levhasinin {izerinde birakilmalidir. Bu sayede elle biikiim
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miimkiin olacaktir. Ve biikiim presine ihtiya¢ duyulmayacaktir. Kivrilma yaricapi, kanalin sekli ve
degerligiyle belirlenir. Kanal agma ve kesme islemi ise, CNC makinada yapilacaktir.

Yukaridaki sistemler dahilinde sekillendirilip tava haline getirilen kompozit levhalar, daha
onceden hazirlanmis olan galvaniz kutu profillerden olusan ve modiillere gore imal edilmis olan
karkas imalatin iizerine, diisey su kanallar1 olusturacak sekilde monte edilecektir.

26.3.6 Aliiminyum Kapakh Dilatasyon Fugalar

Duvar, tavan ve dosemelerde yapilan dilatasyon fugalarinda kullanilacak aliiminyum levha,
projesine uygun en az 150x5 mm ebadinda olacak, bir tarafi kdsebente havsa bash vida ile tespit
edilecek, diger tarafi ise siva tlizerine serbest olarak oturtulacaktir.

26.3.7 Amlabaj, Nakliye ve Depolama

26.3.7.1. Imalat1 bitmis, aksesuarlar1 baglanmis dogramalar, koselerinin, cikinti yapan
aksesuarlarinin (ispanyolet kolu, mentese vb.) zarar gérmemesi ve zarar vermemesi i¢in bu gibi
yerlerin onlemi alinmis olarak (kopiik veya oluklu mukavvadan takviye) PVC bantlarla sarilarak
ambalajlanacaktir.

. 26.3.7.2. Ambalaj1 yapilmamis imalatin nakliyesi ve depolanmasi kesinlikle yapilmayacaktir.
Imalatin depolanma mahalli diger insaat imalatindan arinmis olmali, kireg, harg, ¢imento gibi
malzemeler bulunmamalidir.

26.3.7.3. Aliiminyum imalatta kapali mahallerde miimkiin oldugu kadar tabii durumlarina
yakin konumda (dogramalar dikey veya az egimli) yan yana dizilerek depolanacaktir.

26.3.7.4. Aliminyum malzemeler koruyucu islemlere tabi tutulmus olsalar dahi (eloksal vb.)
acik sahada birbirleri ile temas edecek sekilde depolanmayacak ve ahsap latalar iizerine depolanan
malzemeler tozdan (¢imento, kireg, vb.) korunacak sekilde ortiilecek ancak hava sirkiilasyonuna
engel olunmayacaktir.

26.3.8 Uygunluk Kriteri

Yapilarda kullanilan aliiminyum malzemelerin uygunlugu, Tiirk Standartlar1 ve/veya
uygulamaya konulmus Avrupa Birligi standartlarinda verilmis kriterlere gore degerlendirilecektir.

26.3.9 Ilgili Standartlar

TS 79-1 (Nisan 2003) Rondelalar-Béliim 1: Genel Ozellikler

TS 432-1 EN ISO 1478 (Nisan 2000) Civatalar - Sac Civatalari - Boliim 1: Genel

TS 498 (Kasim 1997) Yap:1 Elemanlarinin Boyutlandirilmasinda Alinacak Yiiklerin Hesap
Degerleri

TS 825 (Mayis 2008) Binalarda 1s1 Yalitim Kurallar

TS 4644 EN 12211 (Mart 2005) Pencereler ve kapilar - riizgar yiikiine Dayanim - deney
metodu

TS 4922 (Ekim 1986) Metalik Malzemelerin Yiizey Islemi- Aliiminyum ve Bigimlenebilir
Aliiminyum Alagimlarinin Anodik Oksidasyonu (Eloksal), Teknik Ozellikler

TS 7677 (Subat 1992) Oluklu Levhalar-Aliiminyum Alagimlarindan
TS 7677 (Subat 1992) Oluklu Levhalar-Aliiminyum

TS EN 573-1 (Mart 2004) Aliiminyum ve aliiminyum alagimlar1 - Bic¢imlendirilebilen
mamullerin kimyasal bilesim ve sekli - Boliim 1: Sayisal kisa gosterilis sistemi

TS EN 485-1+A1 (Haziran 2010) Aliiminyum ve aliiminyum alagimlar1 — Sac, serit ve plaka —
Boliim 1: Teknik muayene ve teslim sartlar
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TS EN 507 (Subat 2003) Cat1 kaplama levhalari - Metal - Tam oturan - Aliiminyum levhadan
-Ozellikler

TS EN 508-2 (Subat 2002) Cat1 kaplama levhalar1 - Metal - Kendini tasiyan - Celik,
aliiminyum veya paslanmaz celikten mamul - Ozellikler -Boliim 2: Aliiminyum

TS EN 515 (Nisan 1997) Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlar1 - Bigimlenebilir Mamullerin
Temper Kisa Gosteriligleri

TS EN 754-1 (Nisan 2010) Aliiminyum ve aliiminyum alasimlari — Soguk ¢ekilmis tellik
cubuk/cubuk ve boru — Béliim 1: Muayene ve teslim i¢in teknik sartlar

TS EN 755-1 (Mart 2010) Aliiminyum ve aliiminyum alagimlar1 — Ekstriizyonla imal edilmis
tellik gubuk/cubuk, boru ve profiller — Béliim 1: Muayene ve teslim i¢in teknik sartlar

TS EN 1026 (Kasim 2002) Kap1 ve Pencereler - Hava Gegirgenligi - Deney Metodu

TS EN 1301-1 (Nisan 1999) Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari-Cekme Teller-Boliim
1:Teknik Teslim ve Muayene Sartlar

TS EN 1396 (Ocak 2003) Aliiminyum ve aliiminyum alagimlari - Rulo kaplanmig levha ve
band - Genel uygulamalar - Ozellikler

TS EN 12020-1 (Mart 2010) Aliiminyum ve aliiminyum alagimlar1 - EN AW- 6060 ve EN
AW- 6063 alasimlarindan ekstriizyon ile imal edilmis hassas profiller - Boliim 1: Teknik muayene ve
teslim sartlari

TS EN 12258-1 (Nisan 2001) Aliiminyum ve aliminyum alasimlar1 - Terimler ve Tarifler -
Bolim 1: Genel Terimler

TS EN 14399-1 (Nisan 2010) On yiiklemeli yiiksek dayanimli yapisal civatalama takimlar1 —
Boliim 1: Genel 6zellikler

TS EN 14509 (Ocak 2009) Kendini tastyan cift ylizeyli metal kaplama yalitim panelleri -
Fabrikada imal edilen - Ozellikler

TS ENV 1090-3 (Nisan 2004) Celik yap1 uygulamalari - Boliim 3: Yiiksek akma dayanimli
celikler i¢in ilave kurallar

TS ENV 1999-1-1 (Mart 2002) Aliiminyum yapilarin tasarimi - Boliim 1-1: Genel kurallar -
Binalar i¢in kurallar (Eurocode 9)

TS ISO 8992 (Nisan 2008) Baglama elemanlar1 — Crvatalar, vidalar, saplamalar ve somunlarin
genel 6zellikleri

Y-27 SERT PLASTIK (PVC) PROFILLERLE YAPILAN DOGRAMA iSLERI
27.1 Kapsam

Bu teknik sartname; yapilarda kullanilan PVC sert plastik dogramalar ile ilgili imalat ve
uygulama esaslarini kapsar.

27.2 Tamm

Standardinda belirtilen ana profil, yardimci profil, metal takviye saglar1 ile EPDM lastik
contalarm kullanilmasi sonucu imal edilen Sert PVC kapi, pencere vb. dogramalarin imalat ve yerine
montaj sartlarini igerir.

27.3 Uygulama Esaslari

27.3.1 Ana profil ve yardimci profiller; idarece onayli mimari detay proje, mahal listesi,
anahtar pafta ve standardinda belirtilen 6zelliklere uygun olacaktir.

27.3.2 PVC Dogramayi olusturan parcgalarin boyutlar1 (en ¢ok 6 mt) kesintisiz tek parca olacak
ve pargalarin birlestigi koseler (dik veya 45°) gonyesinde alistirilacaktir. Birlesme yerlerinde (45°
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kose) 1s1 ile yapistirilacak ve yapistirma isleminden dolayr olusan capaklari hem dista hem igte
(EPDM fitil oluklar1 dahil) temizlenmis ve su tahliye delikleri en direkt olarak agilmis olacaktir.

27.3.3 Destek saclar1 veya metal profiller PVC kasa profilleri i¢ine yerlestirilerek en az 40
cm'de bir vidalanacaktir.

Metal takviye saclari, standardina uygun sicak daldirma metodu ile yapilmis galvanizle pasa
kars1 korunmus profilin kesit geometrisine bagli olarak et kalinlig1 en az; orta kayitlarda 2.0 mm kutu
profil, kasa ve kanatlarda 1,5 mm. U profil sac kullanilacaktir.

Atalet momenti hesap sonucu sac kalinliklar1 yukarida belirtilenlerden yiiksek ¢ikarsa ¢ikan
sonuca uyumlu kalinlikta saclar kullanilacaktir

27.3.4 Agcilan birimlerde kasa ve kanat profillerine yerlestirilen contalar, en az iki yiizden
birbirlerine basacaklardir.

27.3.5 PVC dogramalar metalden olusturulmus projesine uygun alt konstriiksiyon olarak
olusturulan kor kasa sistemine sac vidalar veya civatalarla en ¢cok 50 cm.'de bir olmak sartiyla
baglanacaktir.

Kor kasalar dograma profilleri ile uyumlu 6l¢iilerde en az 2 mm et kalinliginda DKP sagtan
biikme U kesitli veya kutu profillerden olusacaktir.

Kor kasalar yerlerine konmadan 6nce korozyonu 6nlemek amaci ile suya ve neme kars1 bir kat
antipas lizerine bir kat sentetik boya ile veya pash ise iki kat pas durdurucu (Noverox veya Erox)
Soliisyon ile yalitilacaktir.

Kor kasalar yapidaki yerlerine civata, kaynak veya ¢imento harci ile baglanti yapilacaktir.

PVC dogramanin; siva, denizlik ve parapet isleri bitirildikten sonra kor kasalara montaji
yapilacaktir.

27.3.6. Dogramalarin montaji esnasinda; montaj yapilacak yerin cinsine (tugla, 1s1 yalitimh
tugla, gazbeton, beton vb.) uygun montaj elemani (lama, dubel, 6zel montaj vidalari vb.) segilmelidir.

27.3.7 PVC dograma kasas1 T profilden imal edilmis ise, montaj yapilacak kor kasa dis
cephede bitmis kargir yiizeyden EPDM fitilli kisminin kor kasaya basacak ylizii kadar tagacaktir.

PVC dograma kasasi L profilden imal edilmis ise, kor kasa ile arasinda gonye kacikligindan
dolayr kalan araya hava sizdirmazligin1 saglamak amaci ile ara bosluklar poliliretan kopiikk veya
silikon ile doldurulacak ve duvar dograma ile ayni renkte elektrostatik boya ile boyanmis biikme veya
hazir aliiminyum profillerle (projesine gore) igten ve distan ¢epecevre kapatilacaktir.

27.3.8 Dogramalardaki her pencere kanat ¢ergevesi en az 2 (iki), kap1 kanat ¢ergevesi ise en az
3 (li¢) olmak iizere standardina uygun mentese ile dograma kasasina tespit edilecektir. Kullanilacak
olan pencere kollar1 elektrostatik boyali aliminyum veya metal takviye ¢ubuklu plastik malzemeden
imal edilmis olmalidir. Kap1 kollar1 ise standardina uygun olmalidir. Dograma takimlaria ait
ornekler yiiklenici tarafindan saglanacak ayrica 6zel nitelikte gere¢ ve parca kullanilmasi gereken
yerlerde bu gere¢ ve parcalar da kullanilmadan standartlara uygun olmak sartiyla idarenin onay1
aliacaktir.

27.3.9 Kapi, pencere kasa birlesimleri ile cam ¢itasi ¢ergeve birlesimleri EPDM lastik ile iki
sira izole edilecek, lastik contalar standardina gore testleri yapilmis TSE belgeli olacak, contalarin
oturdugu oluklarin dograma kose baglantis1 yapildiktan sonra kose oluk capaklari temizlenerek
kesintisiz olarak oluklarina yerlestirilerek iki ucu ise hem kasada hem de kap1 ve pencere kanatlarinda
dogramalarin iist kisminda (lento ucunda) ug¢ uca getirilip siyah veya seffaf silikonla birbirine
yapistirilacaktir.

Cam citalar1 ve EPDM contalari, koselerde 45° olacak sekilde birbirlerine intibak ettirilecek
ve cam takildiktan sonra conta ylizleri birbirine siyah veya seffaf silikon ile yapistirilarak cam ve ¢ita
yiizeylerinde silikon bulasan kisimlar temizlenecektir.
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27.3.10 Uygunluk Kriteri

Sert Plastik (PVC) Profillerin uygunlugu; ilgili Tiirk Standartlar1 ve/veya yiirtirliige konulmus
Avrupa Birligi standartlarinda verilmis kriterlere gore degerlendirilecektir.

27.3.11 Tigili Standartlar

TS 822 (Subat 1970) Galvanizli Diiz ve Oluklu Saclar (Sicak Daldirma Metodu ile
Galvanizlenmis)

TS 914 EN ISO 1461(Kasim 2001) Demir ve Celikten Yap. Malz. Uzerine Sicak Dal.
Galvaniz kaplamalar

TS EN 1906 (Mayis 2008) Bina hirdavati-Kap1 kollar1 ve topuzlar1 - Ozellikler ve deney
metotlari

TS EN 1935 (Ocak 2007) Bina hirdavati-Tek eksenli menteseler - Ozellikler ve deney
metotlar

TS 5358 EN 12608 (Nisan 2004) PVC Profiller

TS EN 12365 (Ocak 2004) Bina donanimi-Kapilar, pencereler, panjurlar ve perde duvarlar
i¢cin contalar ve tecrit keceleri- Bolim 1 Performans kurallar1 ve siniflandirma
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